Strahldusen

Hochleistungs-StrahldUsen aus dem Elcometer-Sortiment sind
sowohl robust als auch leicht, und somit fUr die Minimierung der
ErmUdung des Bedienungspersonals konzipiert.

Borcarbid-Venturi-Dise mit
Aluminium-Ummantelung und
Gummimanschette

Siliziumnitrid (,Syalon®)-
Venturi-Dise mit Acetal-
Ummantelung
Siliziumkarbid-Venturi-
Dise mit Acetal-
Ummantelung Siliziumkarbid-Venturi-
Dise mit Acetal-
Ummantelung

Doppelte
Wolframkarbid-
Venturi-Strahldise
mit Aluminium-
Ummantelung

Wolframkarbid-
Venturi-
Strahldiise mit
Aluminium-
Ummantelung

Wolframkarbid-Venturi-
Einsatz mit Aluminium-
45°-Wolframkarbid- Wolframkarbid- Ummantelung und

: : o Strahldiise mit gerader Wasserstrahldiise
Einsatz mit Aluminium- Bohrung und Aluminium-

Ummantelung Ummantelung

elcometer.com




StrahldUsen elcometer

1. Wahlen Sie Ihre Bohrungsgrof3e

Wdhlen Sie zum Emreichen der maximalen Produktivitdt die DUsenbohrungsgroBe auf Basis des
gewunschten Strahldrucks, verfugbaren Luftdrucks und Luftdurchsatzes aus der folgenden Tabelle.

Elcometer bietet eine groBe Auswahl an Dusendffnungen mit Innendurchmessern von 3,2mm
(8") bis 19mm (%4") an.

Dusenbohrungsgrofe

Die Verwendung einer groReren Dusenoffnung resultiert in einer grofReren Strahlflache, erfordert jedoch eine
héhere Luftmenge (cfm oder m®Min.) zum ,Betrieb* der Dise. Eine kleinere Dlse resultiert typischerweise
in einem schmaleren Strahlmuster und einem geringeren Luftverbrauch. Zur Optimierung der potentiellen
Vorteile bei Verwendung eines groReren DUsendurchmessers ist entscheidend, die Dise mit dem richtigen
Luft-Strahimittelgemisch bei einer ausreichenden Geschwindigkeit und ausreichendem Druck zu ,versorgen’.
Bei der Wahl der Duse ist deshalb der durch den Kompressor erzeugte verfligbare Luftstrom ausschlaggebend.
Wenn eine gréliere Dise gewahlt wird, ist eine hohere Luftkapazitat flr effizientes Strahlen erforderlich.

Die folgende Tabelle zeigt die Korrelation von Luftvolumen, Disengrof3e und Dusendruck und wird in der
Branche haufig zur Bestimmung der DusengrofRe verwendet. Ihr wirklicher Vorteil ist die Auswahl der optimalen
Dusengrol3e fir die zu verrichtende Arbeit. Wenn der Anwender einen Diisendruck von 100psi (6,89bar) fiir die
optimale Strahlbehandlung bendtigt und eine Duse Nr. 8 mit /2 Zoll Durchmesser verwendet, wirde er einen
Kompressor mit einer Nennkapazitat von 340cfm (9,63 m/Min.) bendtigen. Bei der Verwendung eines 222-cfm-
Kompressors wirde der Disendruck bei Verwendung derselben Dise Nr. 8 von 100psi auf 60psi (6,89bar auf
4.14bar) reduziert, was einer Senkung der Strahleffizienz um 50% entsprache.

DUsendruck psi (bar) DUsengréBe
50 60 70 80 90 100 125 150 und Offnungs-
(3,45) (4,14) (4,83) (5,52) (6,21) (6,89) (8,62) (10,34) durchmesser
12 13 15 17 19 21 25 2 #2
(0,34) (0,37) (0,42) (0,48) (0,54) (0,59) (0,71) (0,82) 3,2mm - %"
25 30 34 38 42 46 56 67 #3
| 07 (0,85) (0,96) (1,10) (1,19) (1,30) (1,59) (1,90) 4,8mm - %e"
£ 47 54 61 68 75 81 98 115 #4
> (1,33) (1,53) (1,73) (1,93) (2,12) (2,30) (2,77) (3,26) 6,35mm - 4"
fg_ 76 89 101 114 126 138 169 200 #5
c (2,15) (2,52) (2,86) (3,22) (3,56) (3,90) (4,78) (5,66) 8mm %e"
0 107 125 143 161 179 197 242 287 #6
s (3,02) (3,54) (4,04) (4,55) (5,06) (5,57) (6,85) (8,12) 9,5mm - %"
g 149 171 193 215 237 259 314 369 #7
> (4,21) (4,84) (5,46) (6,09) (6,71) (7,33) (8,89) (10,44) 11mm - Zie"
g 193 222 252 281 310 340 412 485 #8
5 (5,46) (6,28) (7,13) (7,95) (8,77) (9,63) (11,66)  (13,73) 12,5mm - %"
. 305 353 401 449 497 545 665 785 #10
(8,63) (9,99) (11,35)  (12,71)  (14,07)  (1543)  (18,83)  (22,22) 16mm - %"
401 488 574 661 747 833 1050 1266 #12
(11,35)  (13,81)  (16,25)  (18,71)  (21,45)  (23,58)  (29,73)  (35,84) 19mm - %"

Bei den Zahlenangaben in der Tabelle handelt es sich um angenaherte Berechnungen auf Basis einer neuen/unbenutzten Dise.
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Strahldisen elcometer

2,

Wabhlen Sie Gewinde, Ummantelung und Einsatz

Nachdem Sie die DUsengrdéBe bestimmt haben, mussen Sie das Material der
Bohrungsverkleidung im Inneren der DUse und das Ummantelungsmaterial wdhlen, welches
die Bohrung schitzt. Zudem muUssen Sie die lhrem Bedarf am besten entsprechende
Gewindeart wahlen: Feingewinde oder Contractor-Gewinde.

-
DUsenummantelung Gewinde ———— Bohrungseinsatz
Aluminium-Ummantelung Feingewinde Wolframkarbid
Acetal-Ummantelung Contractor-Gewinde Siliziumkarbid
Siliziumnitrid
[
® _ : Borkarbid
8
G
Dusenummantelung
Acetal-Ummantelung Aluminium-Ummantelung
Acetal-Ummantelungen von Elcometer sind leicht Aluminium-Ummantelungen von  Elcometer
und zugleich schlagfest. bieten ein sehr hohes Mall an Schutz gegen
Schlagschaden.
Gewinde

Contractor-Gewinde, 51-mm-Gewinde (2”)

Das Contractor-Gewinde ist Industriestandard, mit 472 Windungen pro Inch (TPI). Dieses
Design reduziert stark die Gefahr einer Gewindeverkantung und ist viel einfacher zu
verbinden als ein feines Gewinde. Contractor-Gewinde bieten mehr Sicherheit bei hohen
Dricken und reduzieren die Wahrscheinlichkeit von Festfressen/Kaltverschweifen.

Fein-Gewinde, 19-mm-Gewinde (3:")

Feingewinde werden in der Regel fur kleinere Schlauchdurchmesser verwendet und
kommen am mobilen Elcometer 1020 Strahlgerat zum Einsatz.

Bei den Zahlenangaben in der Tabelle handelt es sich um angenaherte Berechnungen auf Basis einer neuen/unbenutzten Dise.
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Strahldusen

Bohrungseinsatz

Wolframkarbid

Die am wenigsten verschleilfeste der Karbid-
Dusen, aber relativ preisgunstig und schlagfest.
Ideal fur Bereiche, in denen eine grobe Handhabung
unvermeidbar ist und Strahimittel wie Mineralstoffe,
Glas oder Kohleschlacke verwendet werden.

Siliziumnitrid
Siliziumnitrid zeichnet sich durch hervorragende
Verschleil¥festigkeit aus und ist bis zu 50% leichter
als andere Dusen derselben GroRRe, so dass die

Ermudung des Bedieners erheblich reduziert
werden kann.

Dusengebrauchsdauver in Stunden’

2500
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I
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I

I

1000
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500

Wolframkarbid

Austausch lhrer Strahlduse

Stahlkies und Grit

Schlacke

H Aluminiumoxid

1

elcometer

Siliziumkarbid

Schlagfest und haltbar wie Wolframkarbid, aber
nur ungefahr ein Drittel des Gewichts und deshalb
eine geringere Belastung des Bedieners. ldeal fur
lang andauernde Strahlarbeiten.

Borkarbid

Extrem verschleilfest, haltbar und bis zu
zehnmal langlebiger als Wolframkarbid. Ideal fur
aggressive Strahlmittel geeignet.

Siliziumkarbid

Siliziumnitrid Borkarbid

Eine kleine Zunahme der Dusengrof3e resultiert in einer sehr grof3en

Q

¢

Zunahme des Luft- und Strahimittelverbrauchs und beeintrachtigt die
Strahleffizienz. Als Faustregel sollten Sie lhre Dise zur Beibehaltung
einer gleichmaRig hohen Produktivitat austauschen, wenn die Offnung
um eine DusengrofRe verschlissen ist, zum Beispiel, wenn eine Dise
Nr. 2 zu einer DUse Nr. 3 wird.

Die Elcometer 103 Strahldlsenlehre ermdglicht die genaue und
einfache Messung der OffnungsgréBe lhrer Strahldiise. Weitere
Informationen auf Seite 9-2.

* Geschatzte Vergleichswerte. Die tatsachliche Gebrauchsdauer hangt vom Strahldruck, der Gréf3e der Strahlpartikel und der Form des Granulats ab.
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Strahldusen

elcometer;

3. Wahlen Sie lhre Bohrungsform

Zum Erreichen der optimalen Strahlleistung ist die Wahl der richtigen Bohrungsform fur Ihre
Anwendung wichtig. Die Bohrungsform einer DUse bestimmt ihr Strahlmuster. DUsen sind mit
zwei Grundformen erhdltlich: gerade Bohrung und Venturi-Bohrung, wobei mehrere Varianten
von DUsen mit Venturi-Bohrung erhdltlich sind.

Dusen mit gerader Bohrung

Dusen mitgerader Bohrung erzeugen ein enges Strahimuster
fur das Punktstrahlen oder Arbeiten in der Strahlkabine.
Ideal fur kleinere Arbeiten wie zum Beispiel zum Reinigen
von Teilen, dem Nachbearbeiten von Schwei3nahten, dem
Reinigen von Handgelandern, Treppen, Gittern, sowie dem
Formen von Steinen oder anderen Materialien.

i
—_ T

Dusen mit Venturi-Bohrung

Venturi-Disen weisen einen sich verengenden Eingang
und einen sich erweiternden Ausgang auf; sie erzeugen ein
breites Strahimusters und erhdhendie Strahlgeschwindigkeit.
Venturi-Dusen sind ideal fur eine héhere Produktivitat bei
der Strahlbehandlung grofRerer Flachen geeignet.

E———
[

Andere Dusen

Neben den standardmdaBigen geraden und Venturi-DUsen bietet Elcometer auch doppelte
Venturi-DUsen, angewinkelte DUsen und Wasserstrahldisen an, um lhrer sperzifischen

Anwendung gerecht zu werden.
Al il | =l

==\ Ty

Doppel-Venturi

Diese Dusenform weist eine weite
Offnung mit Léchern am  sich
erweiterndem Ende fur die Zufuhr
von atmospharischer Luft in das
Stromab-Segment auf; sie erzeugt
ein groleres Strahlmuster und eine
hohere Strahlmittelgeschwindigkeit.

Angewinkelte

Dusen

Angewinkelte Dusen sind ideal zum
Strahlen im Inneren von Rohren,
hinter Vorspriingen, Flanschen oder
Balken, in Hohlrdumen oder an
anderen schwer zuganglichen Stellen
geeignet.

Wasserstrahldisen

Das Wasserstrahlsystem mischt
WasserineinerKammerinnerhalbder
Ummantelung mit dem Strahimittel
und verringert die in die Atmosphare
entweichende Staubmenge. Ideal
fur hartere Strahimittel, wenn
die Staubentwicklung kontrolliert
werden muss.
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Strahldusen

Wolframkarbid-Venturi-Strahldiise mit Aluminium-Ummantelung

Die Wolframkarbid-Hartmetalldise mit Aluminium-Ummantelung ist fir das Erzeugen

ﬂ.‘ X eines groleren Strahlmusters und einer wesentlich héheren Geschwindigkeit
i ™, konzipiert und ist ideal zum Strahlen groRer Flachen geeignet. Diese Strahldise
\ e ™ fur allgemeine Strahlarbeiten wird mit einer Gummidichtung geliefert und ist fur ihre
. ™ gréRere Haltbarkeit und Widerstandsfahigkeit mit einem Wolframkarbid-Einsatz und
S einer Aluminium-Ummantelung ausgestattet.

~F (70) (A1) (V&)

Technische Daten

Bestellnummern Ddsennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser
Contractor-Gewinde

MT28318-3C #3 4,8mm (%6") 140mm (5,51") 32mm (1,26")
MT28318-4C #4 6,35mm (V4") 140mm (5,51") 32mm (1,26")
MT28318-5C #5 8mm  (%4e") 150mm (5,9") 32mm (1,26")
MT28318-6C #6 9,5mm (¥%&") 175mm (6,89") 32mm (1,26")
MT28318-7C #7 1M1mm  (%6") 205mm (8,07") 32mm (1,26")
MT28318-8C #8 12,5mm ('%") 235mm (9,25") 32mm (1,26")
MT28318-10C #10 16mm  (%") 235mm (9,25") 32mm (1,26")

\MT28318-12C #12 19mm  (%") 235mm (9,25") 32mm (1,26") )

Wolframkarbid-Venturi-Diise mit Acetal-Ummantelung

Die fur Schlagfestigkeit und hohe Verschlei3festigkeit ausgelegte Wolframkarbid-
Venturi-Strahldlise mit Acetal-Ummantelung ist ideal fur die Verwendung mit
aggressiven Strahimitteln geeignet. Die Acetal- Ummantelung der Dise schitzt
den Wolframkarbid-Einsatz und verlangert seine Lebensdauer. Sie wird mit einer
Gummidichtung geliefert. Gleichzeitig halt sie das Gewicht der Duse niedrig und
resultiert deshalb in einer geringeren Belastung des Bedieners und in hdherer

roduktivitét. [ch [AC] [VB]

Technische Daten

Bestellnummern. Ddsennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser
Contractor-Gewinde

MT28337-3C #3 4,8mm (%6") 140mm (5,51") 32mm (1,26")
MT28337-4C #4 6,35mm (Y4") 140mm (5,51") 32mm (1,26")
MT28337-5C #5 8mm  (%e") 150mm (5,9") 32mm (1,26")
MT28337-6C #6 9,5mm  (3%") 175mm (6,89") 32mm (1,26")
MT28337-7C #7 1M1mm  (%6") 205mm (8,07") 32mm (1,26")
MT28337-8C #8 12,5mm ('%") 235mm (9,25") 32mm (1,26")
MT28337-10C #10 16mm  (%") 235mm (9,25") 32mm (1,26")
(MT28337-12C #12 199mm  (%4") 235mm (9,25") 32mm (1,26") )

Wolframkarbid - Aluminium- Acetal- Venturi-Bohrung

Ummantelung Ummantelung

elcometer.com



Strahldusen

Doppelte Wolframkarbid-Venturi-Strahldiise mit Aluminium-Ummantelung

Diese Duse bietet ein um 35% groReres Strahimuster als eine Standard-Venturi-

Duse bei einer nur geringfligig niedrigeren Strahlmittelgeschwindigkeit. Konstruiert % x

fur Strahlarbeiten, die eine gleichmaRigere Verteilung des Strahlmittels mit einem |
grofReren Strahlmuster erfordern. Mit einer Gummidichtung geliefert, ist sie ideal fur L"\ -““w;:"
die Verwendung mit Kunststoff- oder Getreidestrahimitteln geeignet. \Q\

(1c)(Al)(DV) 0

Bestellnummern Disennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser

Contractor-Gewinde

MT28346-4C #4 6,35mm (Va") 149mm (5,86") 25mm (0,98")

MT28346-5C #5 8mm  (%e") 162mm (6,37") 25mm (0,98")

MT28346-6C #6 9,5mm (¥&") 176mm (6,92") 25mm (0,98")

MT28346-7C #7 1MTmm  (%6") 216mm (8,50") 25mm (0,98")
\MT28346-8C #8 12,5mm ('2") 235mm (9,25") 25mm (0,98") J

Wolframkarbid-Strahldiise (fiir 10”) mit gerader Bohrung und Aluminium-Ummantelung

Diese Strahlduse ist ideal fur das Reinigen von Kleinteilen mit geringem Abstand geeignet.
Sie ist mit einem Wolframkarbid-Einsatz in einer Aluminium-Ummantelung ausgestattet
und ist auerst schlag- und biegefest. Diese Disen werden mit einer Gummidichtung
geliefert und sind fiir die Verwendung mit dem Elcometer 1020 Strahligerat geeignet.

(1c)(Al)(sB)

Bestellnummern Dusennummer  Offnungsdurchmesser Lange Eingangsdurchmesser
Feingewinde, % (19mm)

MT29472-2F #2 3,2mm (14") 45mm (1,77") 13mm (0,51")
MT29472-3F #3 4,8mm (%6") 45mm (1,77") 13mm (0,51")
MT29472-4F #4 6,35mm (%4") 45mm (1,77") 13mm (0,51")
MT29472-5F #5 8mm  (%e") 45mm (1,77") 13mm (0,51")
MT29472-6F #6 9,5mm  (3&") 45mm (1,77") 13mm (0,51")

L MT29472-8F #8 12,5mm ('%") 45mm (1,77") 13mm (0,51") )

Wolframkarbid - Aluminium- Doppel- Gerade Bohrung

Ummantelung Venturi

elcometer.com



Strahldusen

45°-Wolframkarbid-Einsatz mit Aluminium-Ummantelung

Diese angewinkelte Duse mit Gummidichtung ist kompakt, stof3t Strahimittel in einem
Winkel von 45° aus und ist fur ihre zusatzliche Verstarkung und Haltbarkeit mit einer
i Aluminium-Ummantelung ausgestattet. Sie istideal zum Erreichen schwer zuganglicher
| Stellen, zum Beispiel hinter Flanschen, um Ecken oderim Inneren von Rohren, geeignet.
1
(1C) (Al )(AN)
Technische Daten
Bestellnummern Disennummer Offnungsdurchmesser Lochanzahl Lange Eingangsdurchmesser
Contractor-Gewinde
MT28442-2C #2 3.2mm (") 1 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28443-2C #2 3.2mm (") 2 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28444-2C #2 3.2mm  (%&") 3 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28442-3C #3 4,8mm (%s6") 1 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28443-3C #3 4,8mm (%6") 2 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28444-3C #3 4,8mm (%6") 3 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28442-4C #4 6,35mm (V4") 1 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28443-4C #4 6,35mm ('4") 2 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28444-4C #4 6,35mm (74") 3 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28442-5C #5 8mm  (%4e") 1 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28443-5C #5 8mm  (%e") 2 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28444-5C #5 8mm  (%e") 3 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28442-6C #6 9,5mm (%") 1 88mm (3,46") 25mm (0,98")
MT28443-6C #6 9,5mm  (%") 2 88mm (3,46") 25mm (0,98")
\MT28444-GC #6 9,5mm (%") 3 88mm (3,46") 25mm (0,98") J

Siliziumkarbid-Venturi-Diise mit Acetal-Ummantelung

Die Siliziumkarbid-Venturi-Duse ist mit einer hoch schlagfesten Acetal Ummantelung
ausgestattet. Diese fUr eine langere Lebensdauer konzipierte Duse ist ideal fur die
Verwendung von harteren Strahimitteln wie Gusseisengranulat und Aluminiumoxid
geeignet. Die mit einer Gummidichtung gelieferten Disen sind mit einem Siliziumkarbid-
Einsatz ausgestattet, der Schlagfestigkeit und Haltbarkeit bei geringem Gewicht bietet.

(sc)(Ac)(ve)

Technische Daten

Bestellnummern Ddsennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser

Contractor-Gewinde

MT28324-3C #3 4,8mm (%46") 140mm (5,51") 32mm (1,26")

MT28324-4C #4 6,35mm (V4") 140mm (5,51") 32mm (1,26")

MT28324-5C #5 8mm  (%e") 150mm (5,9") 32mm (1,26")

MT28324-6C #6 9,5mm (3s") 175mm (6,89") 32mm (1,26")

MT28324-7C #7 11Tmm  (%6") 205mm (8,07") 32mm (1,26")
(MT28324-8C #8 12,5mm ('2") 235mm (9,25") 32mm (1,26") )
Wolframkarbid Siliziumkarbid Aluminium- Acetal- Venturi- Angewinkelte Diisen

Ummantelung Ummantelung Bohrung
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Strahldusen

Siliziumnitrid (,,Syalon*)-Venturi-Diise mit Acetal-Ummantelung

Die fur VerschleiRfestigkeit und hohe Lebensdauer konzipierte Strahldise besitzt
einen Siliziumnitrid-Einsatz, der das Disengewichtumca. 50% reduziert. Die miteiner
Gummidichtung gelieferte Dlse zeichnet sich durch hohe Temperaturbestandigkeit
aus, sowie durch Korrosionsschutz gegen viele Sauren und Alkalien. Die Acetal-
Ummantelung bietet ebenfalls eine bessere Schlagfestigkeit.

(N (Ac) (ve)

Technische Daten

Bestellnummern Disennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser

Contractor-Gewinde

MT28446-4C #4 6,35mm (V") 140mm (5,51") 32mm (1,26")

MT28446-5C #5 8mm  (%4e") 150mm (5,9") 32mm (1,26")

MT28446-6C #6 9,5mm (3&") 175mm (6,89") 32mm (1,26")

MT28446-7C #7 1Tmm  (%46") 205mm (8,07") 32mm (1,26")
\MT28446-8C #8 12,5mm (V2") 235mm (9,25") 32mm (1,26") J

Borcarbid-Venturi-Diise mit Aluminium-Ummantelung und Gummimanschette

Diese Duse ist mit einem Einsatz aus warmgepresstem Borcarbid ausgestattet, der
sie widerstandsfahig gegen Chemikalien und Verschlei® macht, so dass sie ideal
fur StrahIimittel wie Granatsand, Aluminiumoxid und Stahlkies geeignet ist. Die Dise
ist hitze- und korrosionsfest, ihre Aluminium-Ummantelung gibt ihr ein geringes
Gewicht und ihre stoflabsorbierende Gummimanschette schitzt den internen
Einsatz. Die Disen werden mit einer Gummidichtung geliefert.

(] (Al (ve)

Technische Daten

Bestellnummern Didsennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser

Contractor-Gewinde

MT28418-3C #3 4,8mm (%6") 135mm (5,31") 32mm (1,26")

MT28418-4C #4 6,35mm (V") 140mm (5,51") 32mm (1,26")

MT28418-5C #5 8mm  (%4e") 145mm (5,70") 32mm (1,26")

MT28418-6C #6 9,5mm  (3&") 170mm (6,69") 32mm (1,26")

MT28418-7C #7 1MTmm  (%6") 190mm (7,48") 32mm (1,26")

MT28418-8C #8 12,5mm (2") 220mm (8,66") 32mm (1,26")

Die folgenden Dusen sind langer (350mm/13,77"):

MT28439-6XLC #6 9,5mm  (3&") 350mm (13,77") 32mm (1,26")

MT28439-7XLC #7 1MTmm  (%46") 350mm (13,77") 32mm (1,26")
kMT28439-8XLC #8 12,5mm ('2") 350mm (13,77") 32mm (1,26") )

Siliziumnitrid Borkarbid Aluminium- Acetal- Venturi-Bohrung

Ummantelung Ummantelung
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Wolframkarbid-Venturi-Einsatz mit Aluminium-Ummantelung und Wasserstrahldiise

Diese Duse mischt Wasser mit dem Strahlmittel und reduziert so die in die
! Atmosphéare abgegebene Staubmenge. Diese Duse ist zu ihrer Verstarkung und
-“"‘N;-’?. . N langeren Haltbarkeit mit einer Aluminium-Ummantelung ausgestattet und wird fur
A ‘!‘, - die Verwendung mit harteren Strahlmitteln empfohlen. Die Disen werden mit einer
° Gummidichtung geliefert.

-

./ | (7c) (A1) (WJ)

Technische Daten

Bestellnummern Disennummer Offnungsdurchmesser  Lange Eingangsdurchmesser
Contractor-Gewinde

MT28326-3C #3 4,8mm (%6") 120mm (4,72") 25mm (0,98")
MT28326-4C #4 6,35mm (Va") 150mm (5,9") 25mm (0,98")
MT28326-5C #5 8mm  (%e") 160mm (6,3") 25mm (0,98")
MT28326-6C #6 9,5mm  (3%&") 175mm (6,89") 25mm (0,98")
MT28326-7C #7 11Tmm  (%6") 210mm (8,27") 25mm (0,98")
\MT28326-8C #8 12,5mm ('%") 230mm (9,05") 25mm (0,98") )

Disen-Gummidichtungen

Alle Elcometer-Strahldisen werden mit einer Strahldisen-Gummidichtung geliefert,
die fur die Verwendung mit Nylon-Strahldisenhaltern geeignet ist. Aluminium-
Strahldisenhalter von Elcometer werden mit der korrekten Gummidichtung fir
Elcometer-Strahldisen geliefert. Bitte entnehmen Sie Kompatibilitdtsangaben zu
Ersatzdichtungen der folgenden Tabelle.

Die in 5er- und 25er-Packs und einer Reihe von GroRRen erhaltlichen Elcometer-
Gummidichtungen sollten zur Reduzierung von Druckverlusten zwischen der Dise
und dem Dusenhalter eingelegt werden.

Technische Daten

Bestellnummern Strahldiisenein- Kompatibel mit Strahldiisenhalter
5er-Pack 25er-Pack lassdurchmesser Gewindetyp Nylon Aluminium
MT29212-13F-5  MT29212-13F-25 13mm (0,51") ;?i’(’f’ger‘;"im”;je’ o o
MT29212-25CN-5  MT29212-25CN-25  25mm (0,98")  contractor-Gewinde, o

51-mm-Gewinde (2”)
Contractor-Gewinde,

MT29212-2532CA-5 MT29212-2532CA-25 25mm (0.98") gy oo 20 “SiITon .
MT29212-32CN-5  MT29212-32CN-25  32mm (1,26") gf’:;ﬁcg’;ﬁﬁ;‘g”(dze) o

MT29212-2532CA-5 MT29212-2532CA-25 32mm (1,26") gfr;:ricggﬁﬁé‘g”ée) .

\_ J

Wolframkarbid Aluminium- Wasserstrahldiisen

Ummantelung

elcometer.com



